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PRESCRIPCIONES TÉCNICAS
1.- OBJETO.- 

El presente Pliego de Condiciones tiene por objeto fijar las características técnicas que han de cumplir los componentes de la instalación contemplados en el expediente de sustitución de dos torres de refrigeración, tres bombas de condensación y las tuberías anejas, en la instalación de aire acondicionado, circuito de frío, del sistema de aire acondicionado del Tribunal Constitucional, así como establecer las condiciones de suministro, montaje, pruebas de funcionamiento y puesta en marcha que es preciso realizar para garantizar el funcionamiento de toda la instalación.

2.- ALCANCE DE LOS TRABAJOS.- 

Se incluyen los siguientes trabajos:

· El suministro e instalación de todos los materiales y la prestación de mano de obra necesarios para ejecutar las sustituciones necesarias, incluidos los traslados de todos los elementos hasta el lugar definitivo en el sótano 3 y en la planta 7ª del edificio sede del TC, de acuerdo con los reglamentos y prescripciones vigentes.

· Pruebas de puesta en marcha de acuerdo con las indicaciones del Tribunal Constitucional, a través de la persona designada por aquél.

· Reparación de averías y/o daños producidos durante la ejecución de operaciones de traslado, la instalación y el período de puesta en marcha.

· Se ha previsto la sustitución de todos los elementos descritos en este pliego y en el cuadro de precios. Si, durante el desarrollo de los trabajos, se decidiera incrementar/reducir la cantidad de unidades de obra, previo consentimiento del Tribunal Constitucional, se variaría el importe final de la obra a tenor de los precios unitarios de la oferta adjudicataria y de lo estipulado en la LCSP.

· Redacción del Estudio de Seguridad y Salud, en el marco de la Ley 31/1995 de 8 de noviembre, de Prevención de Riesgos Laborales, a tenor del estudio básico de seguridad y salud que se acompaña. La  información contenida en este estudio es de carácter básico, por lo que deberá ampliarse cuando existan riesgos adicionales a los indicados, debido a actividades o condiciones distintas de cada lugar de trabajo en cada momento.

Será responsabilidad de la empresa adjudicataria completar este documento con los riesgos específicos que no estén recogidos en la presente memoria preventiva, así como informar del contenido de este documento, previamente al inicio de los trabajos, a todos y cada uno de los trabajadores, propios y de subcontratas, que hayan de intervenir en los trabajos..

3.- CONDICIONES GENERALES.-

3.1.- CALIDAD DE LOS MATERIALES


Los materiales y equipos a instalar serán todos nuevos, no pudiéndose utilizar elementos recuperados de otra instalación, llevando todos ellos, en lugar visible, la marca y modelo del fabricado, que se corresponderán exactamente con las especificadas en la oferta correspondiente, en la que estarán claramente relacionadas. 


Los mecanismos y las instalaciones tendrán una garantía mínima de 1 año.


 El contratista tiene libertad para proveerse de los materiales y aparatos necesarios, en los puntos en los que le parezcan más convenientes, siempre y cuando cumplan todas las especificaciones legales y reglamentarias.

3.2.- ACEPTACIÓN DE LOS MATERIALES


No se procederá al empleo, instalación y colocación de los materiales y aparatos, sin que antes hayan sido examinados y aceptados por el representante nombrado al efecto por el Tribunal, depositando previamente el Contratista las muestras y modelos que se soliciten, debidamente contraseñados, para efectuar con ellos las comprobaciones, ensayos y pruebas procedentes.


Los gastos que ocasionen los ensayos, pruebas o análisis reseñados, serán a cargo del contratista.


Cuando los materiales o aparatos no fueran de la calidad requerida o no estuvieran perfectamente preparados, el representante del Tribunal dará orden al Contratista para que los reemplace por otros que se ajusten a las condiciones requeridas en las prescripciones.

3.3.- ACOPIO DE COMPONENTES.-

El adjudicatario, sin cargo alguno, procederá al transporte de los elementos que componen las unidades de obra, para su acopio en el nivel –3 o el nivel 7 de la sede del Tribunal, empleando los medios manuales, mecánicos o de otra índole, que permitan ubicar estos elementos, en especial las unidades de torre, en el lugar de la instalación.
4.- DOCUMENTACIÓN FINAL DE LA OBRA.-

El adjudicatario deberá hacerse cargo de las licencias precisas, entregar la documentación técnica y gestionar la obtención de los boletines de aprobación de las instalaciones realmente ejecutadas que preceptivamente exija la normativa aplicable, así como la documentación técnica que sea precisa para la posterior tramitación de legalización de toda la instalación, con gastos de Visados, Colegio, Tasas, Proyecto y certificados de retirada, por empresa autorizada, de residuos nocivos, de la Licencia de Actividades  e Instalaciones que establece la normativa de carácter municipal. Toda la documentación expresada vendrá firmada por el técnico o técnicos competentes que establezca dicha normativa, acompañada de los visados correspondientes.

5.- SEGURIDAD Y SALUD.-
5.1.- OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA.-


El contratista deberá adoptar los medios necesarios para garantizar la seguridad en los trabajos de ejecución de las obras e instalaciones y proteger la salud de las personas que intervienen en las mismas, cumpliendo y haciendo cumplir la normativa en vigor sobre la materia, haciendo extensiva esta obligación a los trabajos, situaciones y circunstancias siempre cambiantes durante el transcurso de la ejecución de las obras que, por su falta de determinación a priori, no estén contempladas en el Estudio de Seguridad y Salud o en el Plan de Seguridad en el Trabajo. Estos documentos sólo pueden contener previsiones sobre prevención y protección acerca de determinado número de riesgos sin que se puedan establecer de modo exhaustivo todos los posibles, debiendo el Contratista adoptar las medidas precisas en cada situación de riesgo, poniendo en conocimiento del representante del Tribunal las que adopte en su ausencia y solicitando autorización para las que puedan ser propuestas con antelación suficiente.

5.2.- PLAN DE SEGURIDAD Y SALUD.-


El adjudicatario presentará el Estudio o Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo antes del inicio de los trabajos, de acuerdo con lo establecido en el art. 7 del R.D. 1627/1997, de 24 de octubre, como el adjunto.
6.- TORRE DE REFRIGERACIÓN.-

· Potencia calorífica a disipar: 1.1250.000 cal.

· Caudal de agua: 230 m2.

· Temperatura de entrada de agua: 34,5 ºC.

· Temperatura de salida de agua: 29 ºC

· Equipada con cuadro biocida y purga automática.
Fabricada en chapa de acero inoxidable, tanto los paneles constructivos como los refuerzos, soportes interiores y tortillería, con capa de poliuretano sobre imprimación. La carcasa del ventilador se fabricará en poliéster reforzado con fibra de vidrio laminado sobre molde, con los siguientes elementos:
- En el depósito de agua:

· Salida de agua galvanizada por inmersión en caliente, después de mecanizar.

· Elemento anticavitación, fabricado en acero inoxidable.
· Filtros en chapa perforada de acero inoxidable.

· Drenaje en el fondo del depósito para su vaciado.

· Rebosadero para verter agua por exceso de nivel y agua de purga
· Línea de purga, con válvula manual de purga entre el colector de entrada de agua y el rebosadero.

· Válvula de reposición en circuito de alimentación.
· Registros de inspección

- Relleno en polipropileno, en bloques de láminas onduladas termosoldadas; temperatura de servicio de -10 a +80 ºC.

- Separadores de gotas en polipropileno, caudal de agua arrastrado por la corriente de aire menor del 0,002 % del caudal circulante.

- Ventilador de tipo axial, con motor eléctrico de transmisión directa, trifásico, protección IP55, tapa superior de protección, frecuencia 50 Hz y clase de aislamiento F; hélice con núcleo de aleación de aluminio y álabes en polipropileno reforzado con fibra de vidrio.

- Sistema de distribución de agua con colectores y tubos de riego en PVC y pulverizadores de tipo centrífugo, en polipropileno y con autodrenaje, a tenor del caudal de agua.
El instalador incluirá en su oferta el servicio de un técnico durante el período de tiempo necesario para realizar la puesta en funcionamiento del sistema, incluyendo instrucciones al operador de mantenimiento para la puesta en marcha diaria y mantenimiento adecuados.

7.- TUBERÍAS Y ACCESORIOS.-


Las tuberías serán montadas en forma ordenada, que permita el flujo sin restricciones, facilidad de desaire y sin que existan posibilidades de golpes de ariete o bolsas de aire, las válvulas colocadas de forma tal que puedan ser fácilmente operadas, cambiadas o la empaquetadura sustituida.


Las dilataciones de las tuberías serán absorbidas por codos, liras y ramales, previéndose compensadores axiales y angulares en todas las juntas de dilatación, contemplando el instalador su montaje, aun cuando no se mencionen en las distintas partes de este expediente.


Las soldaduras, tanto de tuberías metálicas como de propileno, serán ejecutadas por personal cualificado, soldadores de primera categoría, bajo supervisión efectiva. El proceso de soldadura comprenderá la preparación de la unión, colocación de los tubos, proceso de soldadura y sus técnicas, detalles eléctricos (tomas de corriente, selección de electrodos, secuencia de soldadura), precalentamiento, postcalentamiento (si es necesario) e inspección.

En las tuberías de polipropileno, las uniones se efectuarán mediante junta de goma o mediante la aplicación de masilla especial. Se tendrán en cuenta los esfuerzos que se producirán por dilatación o retracción.


La soportería de la tubería será prevista por el instalador de forma que evite vibraciones, flechas, movimientos laterales y esfuerzos, colocando las tuberías en su lugar sin forzarlas. Una vez completado el montaje, la suciedad, escamas, electrodos de soldar o cualquier otro material ajeno, deberá ser removido de las líneas de tubería, tomando las precauciones debidas para impedir la introducción de materias extrañas en el interior de las bombas, instrumentos o cualquier equipo.


Las tuberías se cortarán con herramientas apropiadas y sucesivamente, se terrajarán y se escariarán hasta que presenten un corte limpio y sin rebabas.


El sellado de las uniones roscadas se hará por medio de cáñamo o esparto, enrollado en el sentido de la rosca, y pintura de minio o barniz sintético, aplicados solamente en las roscas machos, presionándolas hasta conseguir una unión hermética. Las uniones soldadas se limitarán en chaflán para dar solidez al cordón de soldadura.


Los manómetros, termostatos y puntos de lectura se colocarán en lugar y altura adecuados para su fácil visualización. La conexión a manómetros se realizará con tubo de acero negro DIN 2439 provisto de bucle y válvula de bola de cierre rápido, en latón, y sus conexiones serán mediante racores adecuados.


Se pueden agrupar las tuberías para ser soportadas conjuntamente, siempre que lo permita su trazado si bien la máxima luz permitida para un grupo de tuberías soportada de forma común será la determinada por el tubo más pequeño.


Los soportes se construirán con perfiles normalizados y su sujeción se realizará con varilla roscada de acero cadmiado, fuertemente fijadas a la estructura del edificio si se trata de tuberías fijadas al techo. Si la fijación es a pared, la soportería se realizará mediante fijación de pies de perfiles normalizados a la pared por medio de soldadura a placas de anclaje ya previstas en la estructura o, en su defecto, por tiros. En ningún caso se permitirá el uso de flejes, alambre o cadenas como colgadores de tubería.

Las máximas luces permitidas para tubería de acero serán:

	Diámetro nominal “
	Luz máxima m.
	Varilla

	2
	4,00
	M-8

	3
	5,50
	M-10

	4
	6,00
	M-10

	5
	6,5
	M-10

	6
	7,00
	M-16

	8
	8,00
	M-20


A todos los elementos metálicos no galvanizados, ya sean tuberías, soporte o accesorios, o que no estén debidamente protegidos contra la oxidación por su fabricante se les aplicará dos capas de pintura antioxidante a base de resinas sintéticas acrílicas multipigmentadas por minio de plomo, cromados de zinc y óxido de hierro. La primera mano se dará fuera de obra y la segunda con el tubo ya instalado. La marca de pintura será de solvencia conocida y sólo se admitirán los envases de origen debidamente precintados. No se permite el uso de disolventes. El pintado se aplicará en todas las tuberías, incluso las aisladas, antes de aplicar el aislamiento.

El instalador procederá a la identificación de las tuberías instaladas por medio de flechas direccionales y bandas de colores, que serán pintadas o cintas adhesivas de plástico (sólo en caso de que el tubo esté revestido de aluminio u otro forro cualquiera). La pintura deberá ser la adecuada a la temperatura máxima de servicio de la superficie a la cual deba aplicarse. Las bandas, de 40 mm de ancho, se colocarán cada 2 m y las flechas, de 25-50 mm de ancho y 300 mm de longitud, cada 5 m.

8.- VALVULERÍA Y ACCESORIOS.-

Todas las válvulas, purgadores y accesorios serán nuevos y estarán libres de defectos. Los volantes serán de diámetro apropiado para permitir manualmente un cierre perfecto, sin aplicaciones de palancas especiales y sin dañar el vástago, asiento  o disco de la válvula.

Las válvulas serán embridadas, el cuerpo en fundición modular FES 400-15 (GGG 40), el eje en acero inoxidable 13% de cromo, la mariposa en fundición modular F65 400-15 (GGG-40) revestida de Níquel y anillo elastómero E.P.D.M. calor PN-16. Las condiciones de trabajo estarán comprendidas entre –20 ºC y +130 ºC, con presión máxima admisible de 16 bar.

El cuerpo llevará orejas de centrado, el cuello permitirá el aislamiento, el anillo E.P.D.M. y la mariposa con mecanizado esférico, asegurarán una estanqueidad perfecta; el acoplamiento entre bridas será según normas PN-16.

9.- COMPENSADORES DE DILATACIÓN.-

Se colocarán allí donde lo requiera la experiencia del instalador; la situación será siempre entre dos puntos fijos garantizados como tales, capaces de soportar los esfuerzos de dilatación y de presión que se originan, sus extremos serán de acero al carbono, así como las bridas de las conexiones. Estas bridas irán soldadas a los cuellos del compensador.


El fuelle del compensador será de acero inoxidable, soldado al cuello en acero al carbono por el procedimiento T 19, manual, con electrodo de aportación, soldadura realizada en atmósfera de gas inerte, incrementando el espesor del fuelle con su anillo en 1,2 mm de espesor, que quedará bañado por la soldadura.


Los condensadores tendrán camisas internas telescópicas del mismo material que el fuelle, espesor mínimo de 1,2. Las corrugaciones del fuelle del compensador serán realizadas por procedimiento de conformación mecánico, sin arranque de material, y la deformación por roldanas. Nunca se realizará por deformación hidráulica en camisas de fondo.
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